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Wärmebehandlung

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768-m
Kanten gebrochen 0.3x45°
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Schleifrichtung
Sens de ponçage

Fronten einbaufertig / Faces prêtes à poser

Erhältliche Ausführung / Version disponible

SmartSteel Collection ݲ SolidSteel Collection –

Erhältliche Oberflächen / Finitions disponibles

Standard SF BF WF

Weitere Produktinformationen / Autres informations produit  20

Erhältliche Bohrungen
Perçages disponibles

Lochbohrung für Fronten ø 3–65 mm
Perçage en façade ø 3–65 mm

Bandbohrung in Fronten
Perçage pour charnières en façade

Schnitt A-A / Coupe A-A

Schnitt A-A / Coupe A-A

Tablare / Rayons

Erhältliche Ausführung / Version disponible

SmartSteel Collection ݲ SolidSteel Collection ݲ

Erhältliche Oberflächen / Finitions disponibles

Standard SF BF WF

Spezial ID BI BP PL XI XF XB SL WG

Weitere Produktinformationen / Autres informations produit  20

Schleifrichtung
Sens de ponçage

Tablare, Fronten und Sockelbleche / Étagères, façades et plinthes

SmartSteel Collection

SolidSteel Collection

SmartSteel Collection
Kantenhöhe (D)

Hauteur de chant (D) 
max. Länge (L)

Longueur max. (L)
max. Tiefe (H)

Profondeur max. (H)

15 2500 600

18 / 24 / 27 6000 1200

SolidSteel Collection
Kantenhöhe (D) 

Hauteur de chant (D)
max. Länge (L) / 

Longueur maximale (L)
max. Höhe (H) / 

Hauteur maximale (H)

4 / 5 / 8 3900–4980 1400–1980

SolidSteel Spezial Oberflächen: 
Unabhängig von der Ausführung und 
der Oberfläche wird die sichtbare 
Unterseite in der Oberfläche Breit-
band-Finish ausgeführt. Situativ wird 
in Abhängigkeit von der Länge eine 
zusätzliche Abstützung empfohlen.
SolidSteel surfaces spéciales: Quelle que 
soit la version ou la finition, la face inférieure 
apparente sera réalisée dans la finition 
bandes larges poncée. Le cas échéant, nous 
recommandons un appui supplémentaire.
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lspathelf
Durchstreichen
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Blech planschleifen
Tôle surfacée

Schale ohne Holz
Caisson sans bois

Holz zurückstehend einleimen
Bois en retrait à coller

Empfohlener Arbeitsvorgang bauseits, für Fronten ohne eingeklebte Holzplatte.
Opération de travail sur place, pour faces sans aggloméré collé.

Rückseite beschichten
Face arrière recouverte

Vorstehende Kante abschleifen
Bordure à poncer

0.5mm

Spalt mit Silikon auffüllen
Fente à siliconer

1 2 3 4 5 6

Sichtseite
Côté visible

Blech planschleifen
Tôle surfacée

Schale ohne Holz
Caisson sans bois

Holz zurückstehend einleimen
Bois en retrait à coller

Empfohlener Arbeitsvorgang bauseits, für Fronten ohne eingeklebte Holzplatte.
Opération de travail sur place, pour faces sans aggloméré collé.

Rückseite beschichten
Face arrière recouverte

Vorstehende Kante abschleifen
Bordure à poncer

0.5mm

Spalt mit Silikon auffüllen
Fente à siliconer

1 2 3 4 5 6

Sichtseite
Côté visible

Blech planschleifen
Tôle surfacée

Schale ohne Holz
Caisson sans bois

Holz zurückstehend einleimen
Bois en retrait à coller

Empfohlener Arbeitsvorgang bauseits, für Fronten ohne eingeklebte Holzplatte.
Opération de travail sur place, pour faces sans aggloméré collé.

Rückseite beschichten
Face arrière recouverte

Vorstehende Kante abschleifen
Bordure à poncer

0.5mm

Spalt mit Silikon auffüllen
Fente à siliconer

1 2 3 4 5 6

Sichtseite
Côté visible

Blech planschleifen
Tôle surfacée

Schale ohne Holz
Caisson sans bois

Holz zurückstehend einleimen
Bois en retrait à coller

Empfohlener Arbeitsvorgang bauseits, für Fronten ohne eingeklebte Holzplatte.
Opération de travail sur place, pour faces sans aggloméré collé.

Rückseite beschichten
Face arrière recouverte

Vorstehende Kante abschleifen
Bordure à poncer

0.5mm

Spalt mit Silikon auffüllen
Fente à siliconer

1 2 3 4 5 6

Sichtseite
Côté visible

Blech planschleifen
Tôle surfacée

Schale ohne Holz
Caisson sans bois

Holz zurückstehend einleimen
Bois en retrait à coller

Empfohlener Arbeitsvorgang bauseits, für Fronten ohne eingeklebte Holzplatte.
Opération de travail sur place, pour faces sans aggloméré collé.

Rückseite beschichten
Face arrière recouverte

Vorstehende Kante abschleifen
Bordure à poncer

0.5mm

Spalt mit Silikon auffüllen
Fente à siliconer

1 2 3 4 5 6

Sichtseite
Côté visible

Blech planschleifen
Tôle surfacée

Schale ohne Holz
Caisson sans bois

Holz zurückstehend einleimen
Bois en retrait à coller

Empfohlener Arbeitsvorgang bauseits, für Fronten ohne eingeklebte Holzplatte.
Opération de travail sur place, pour faces sans aggloméré collé.

Rückseite beschichten
Face arrière recouverte

Vorstehende Kante abschleifen
Bordure à poncer

0.5mm

Spalt mit Silikon auffüllen
Fente à siliconer

1 2 3 4 5 6

Sichtseite
Côté visible

1 2
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Tablare, Fronten und Sockelbleche / Étagères, façades et plinthes

Ansicht von hinten
Vue arrière

Fronten zum Anpassen / Faces pour ajustement

Erhältliche Ausführung / Version disponible

SmartSteel Collection ݲ SolidSteel Collection –

Erhältliche Oberflächen / Finitions disponibles

Standard SF BF WF

Weitere Produktinformationen / Autres informations produit  20

Erhältliche Bohrungen
Perçages disponibles

Lochbohrung für Fronten ø 3–65 mm
Perçage en façade ø 3–65 mm

1  Schale ohne Holz / Structure sans bois
2  Holz zurückstehend einleimen / Encoller le bois en retrait
3  Blechplan schleifen / Surfacer la tôle
4  Spalt mit Silikon au üllen / Combler la fente à la silicone 
5  Rückseite beschichten / Revêtir le dos
6  Vorstehende Kante abschleifen / Poncer les bords qui dépassent 

Empfohlener bauseitiger Arbeitsvorgang
Marche à suivre recommandée

Sichtseite
Côté visible 

Empfohlener bauseitiger Arbeitsvorgang für Weiterverarbeitung von Fronten ohne eingeklebte Holzplatte.
Marche à suivre recommandée pour la réalisation par le client des faces sans panneau de bois collé.
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Änderungen:

42.15

Sockelblechdaf

Oberfläche:

26.10.2018

Allgemeintoleranzen nach ISO 2768-m

Wärmebehandlung

, BX, Decor + XF max. 3900

Tablare, Fronten und Sockelbleche / Étagères, façades et plinthes
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Bürstrichtung
Sens du brossage

Schnitt A-A / Coupe A-A

Sockelbleche / Placage de socle en inox

Erhältliche Ausführung / Version disponible

SmartSteel Collection ݲ SolidSteel Collection –

Erhältliche Oberflächen / Finitions disponibles

Standard SF BF BX WF

Decor  PS PB TR

Spezial XF

Weitere Produktinformationen / Autres informations produit  20–23

Erhältliche Ausführungen
Versions disponibles

Abkantung / Pliage Lüftungsö nung nach Vorgabe.
Surface de ventilation selon spécifications. Ausschnitt / Découpe

Massgenau zugeschnittene Edelstahlblenden, zwecks bauseitiger Aufleimung auf Küchensockel.
Abkantungen nur für Standardoberflächen erhältlich.
Plinthes inox découpées sur mesure pour encollage sur le socle par le client.
Retours d’angles disponibles uniquement pour finitions standard.

Bauseits
Fourni par le client




